CASE STUDY:
LACKEBY SANDAVSKILJARE
TILL VATTENSKARNINGSMASKIN

L_LACKEBY

Optimerad sandavskilining med
mMinimMmalt underhall

Lackeby Products AB har sedan 2015 en ByJet Flex 6030 vattenskarningsmaskin i
drift, som férbrukar 70 ton sand arligen. Hanteringen av forbrukad sand skottes
tidigare manuellt med frekventa driftstopp och underhéllsarbeten samt smutsig

arbetsmiljé som féljd.

Problemstalining:

Spolning och tvattning av glasfibersackar

Tunga lyft vid byte av de smutsiga s&ckarna

Trasiga séckar och stroppar som gar av

Manuell dvervakning fér att undvika dverfyllda séckar
Smutsig och kravande arbetsmiljo

Bristfallig sandseparering pa utloppsvattnet som
ledde till igensatta returledningar

Hog frekvens av oplanerade driftstopp

Slamsugning av sedimenterad sand i skérmaskinstrag
Vattenskarningsmaskinens produktivitet

begransades av sandhanteringen.



Lackebys 16sning:

Vi har manga ars erfarenhet vid avskilining av sand fran
vatskor i industriella och kommunala applikationer. Valet blev
darfor att ta fram en egen I6sning d& det saknades produkter
pa marknaden som motsvarade véra krav.

Tester och berékningar resulterade i en sandavskiljare
utrustad med lameller fér att ge en kompakt och effektiv
sandavskilining. Avskiljaren utrustades med en skruvtrans-
portdr fér transport och avvattning av den avskilda sanden
och en skruvtransportdr for utlastning till ett lastvaxlarflak
placerat utanfor produktionslokalen. Alla ingédende delar &r
val dimensionerade for att ge lang livslangd. Ett special-
anpassat elskdp dimensionerades for att optimera gangtiden
och ge en driftsaker process med minimalt underhall.

Funktion: Sand och vatten fran vattenskarmaskinens trag
pumpas till sandavskiljaren dar sanden avskiljs fran vattnet.
Det utgéende vattnet &r da tillrackligt rent for att ga tillbaka
till skdrmaskinens trdg och ateranvandas i skarprocessen.
Den avskilda sanden avvattnas nér den transporteras genom
den lutande skruvtransportéren och fors sedan vidare med
en skruvtransportor ut till ett lastvéxlarflak. Avskild sand &r nu
betydligt torrare an tidigare och hamtas for deponi/atervin-
ning.

Resultat:

o Helautomatiserad avskiljning, avvattning och
utlastning av férbrukad och torrare sand

e Ingen sackhantering for forbrukad sand

o Forbattrad arbetsmiljo

. Inga oplanerade driftstopp i vattenskérningsmaskinen
pé grund av sandhantering

e Efter 1 ars drift existerar ingen igenséttning eller
sedimentering i slangar eller vattenskarmaskinens trag

e \Vattenskarningsmaskinens produktivitet har dkat med
12%.

e Investeringen har en aterbetalningstid pa ca 3 &r.

LACKEBYS LOSNING:

Skruvtransportér som transporterar val avvattnad sand till lastvéxlarflaket
utanfér produktionslokalen fore deponi/atervinning.

"Nu slipper man lagga tid pa att
stdda och hantera den anvédnda
sanden och istéllet fokusera
pa tillverkning”.

Bjorn Gustavsson, operatér pa Lackeby.

Lackeby har mer &n 50 ars erfarenhet av att utveckla och tillverka
marknadsledande produkter inom vattenrening och varmeatervinning
i kommunala och industriella reningsprocesser. En av hérnstenarna
dr att stédndigt strdva mot ekonomiskt och miliéméssigt effektivare
I6sningar.

I_ LACKEBY

Lackebys produkter kdnnetecknas av hdg tillforlitighet och minimalt
underhdllsbehov fér att ge laga livscykelkostnader. Det gér Lackeby
till en ansvarsfull leverantdr vid nyinstallationer och uppgraderingar.
Vi garanterar hdg kvalitet, utmérkt prestanda och ndjda kunder.

Lackeby Products AB

Kontaktuppgifter: Telefon: 0480-770 100 | www.lackeby.se

Besdksadresser:  Kalmar | Torsasgatan 5F | SE-392 39 Kalmar

Kungalv | Bultgatan 28 | SE-442 40 Kungalv




